Testo
Bilgi dokiimani

Be sure.

Stroboskop, dénen veya hareketli pargalardaki devir, hiz ve frekans élctiimii icin kullanilir. Stroboskop, temassiz devir élgimu
ve bakan kisinin statik olarak algiladigi makine ve kurulumlarda hareketi gorsellestirmek igin idealdir.

Teknik bilgi

LED flag, gbrsel hiz 6lgcimundeki en dnemli yeniliklerden biridir. Xenon flagli eski modele kiyasla ¢ok sayida avantaj sunar.

Basit ve kullanici dostu kullanim, cihazin daha uzun egitim siresi olmadan aninda kullaniimasina olanak tanir. Saglam ve su

sigramasina karsi dayanikli muhafaza, koruma sinifina iliskin ylksek gereksinimleri karsiladigi i¢in, en zorlu kosullarda bile
kullanim garanti edilir.
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Bilgi dokiimani

Xenon ve LED i1sikh cihazlar arasindaki farklar

Be sure. ii:.iiiw

(keskin temsil)

Genel bakis Xenon LED Xenon LED
Hizli yanip sonen frekans X Keskin flas gorintiisi Yiiksek flas frekansi
Kisa flag sUresi X

Uzun slreli operasyon
(6rnegin tripod Uzerinde)

Tetik sinyali kontroll

Pil iglemi gerekli

Gurultisuz galisma X
— Batarya mevcut
Daha iyi aydinlatma X
Cihaz isinmasi yonetilebilir X
> |P65
Daha uzun kullanim émrt X
LED-Flash:

LED flashli cihazlarla birlikte verilen yedi LED (Isik Yayan Diyotlar), gézlemlenecek nesnenin mikemmel sekilde

aydinlatiimasini saglar. Dakikada 300.000‘e kadar yanip sénme déngu hizi (FPM = Dakikada Yanip S6nme), son derece

ylUksek bir 6l¢iim araligi saglar.

Flas slresinin ayarlanmasi da gozlemlenecek nesneyi etkileyebilir. Biraz daha kisa bir flag siresi secildiginde, daha net bir

goruntl elde edilir. Flas slresinin uzatilmasi daha fazla parlaklik saglar.

Dikkat!

Stroboskoplarin kullanimi duyarli kisilerde epileptik ndbetlere neden olabilir. Bu nedenle LED isini asla insanlara veya

hayvanlara yéneltiimemelidir!

Stroboskop dl¢ciim metodu:

Stroboskop ilkesi, yanip sénen bir lamba, gbézlemciye dénen nesnenin statik bir
goruntlisu gibi goriinen seyi Uretir. Lambanin yanip sénme frekansi, donus frekansiyla
(statik gorlntl) eslesene kadar artirilir veya azaltilir. Gosterilen yanip sénme frekansi
dolayisiyla dénus frekansina karsilik gelir.

Hiz 6l¢iimU yaparken dikkat etmeniz gerekenler:
e Harmonikler

e Gergek donus hizinin belirlenmesi

e Tetik sinyali

o (Ozel fonksiyonlar

Ornek;
Bir fanin hareketini yavaslatmak veya hizlandirmak istedigini varsayalim.

Yoéntem:

Biri, 1.000 FPM‘ye (dakikada yanip sbnme) dayali olarak yanip sénme sirasini yavascga
artirir. 1.500 FPM*de goérunti tekrar donuyor gibi gortntyor. Aynisi 3.000 FPM‘de tekrar
gorunur. Bu frekansta fan ¢ok parlak gorindar.

,Donmus* gérintiler, nesnenin gercek dénis hizinin hem tam katlarinda hem de
kesirlerinde gortnir. 1.000 rpm hizla dénen fan, 2.000 (2x), 3.000 (3x), 4.000 (4x) vb.
integral katlarinda donuyor gibi gortintiyor, ancak ayni zamanda 500 (1/2x), 750 ( 3/4) ve
1.500 (1 1/2x) vb.
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Harmonik goriinti

Bir nesne ,,yanip sdnerken“ yanip sénme sirasi surekli olarak artirildiginda, nesne
s~donuyor”, agir cekimde hareket ediyor, ileri hareket ediyor, tekrar ,donuyor, geri
hareket ediyor, birkag goriinti olusturulmus gibi goérinuyor.

Bu gériuntiler, nesnenin gergek donus hizinin matematiksel olarak belirlenebilir bir
katinda gorinir. Bu katlara harmonik denir.

Stroboskop nerede ve nigin kullanilir?

* Temassiz 6lgiim almak isteyenler

o Olguim yeri tehlikeli noktada olanlar

o Olgiim yerindeki hizli harekete ragmen 6lgiim alinmasi gereken noktalar

Yukaridaki 6lctim yerlerine ait olan kigiler en hizli ve glivenli stroboskopla hareket ederler.
Hem sistemi durdurmak zorunda kalmazlar hem de LED aydinlatma sayesinde net gorintu
elde eder ve gériinmeyen yerlerdeki ariza tespitlerini kolayca yaparlar.

Kullanim yerleri

1. Endiistri sektorii

Endustriyel uygulamalarda stroboskop, dénen makinenin hizlarini tespit etmek veya
makine hatalarini gérsellestirmek icin kullanilir.

Yiksek ¢evrim hizi nedeniyle cok hizli dénme hareketleri dl¢ilebilir ve
gorsellestirilebilir. Ve tum bunlar, Uretim strecine herhangi bir sekilde midahale
etmek zorunda kalmadan (geriye dénik etki olmadan) yapilabilir.

Bu makinelerin incelenmesi, sorunsuz bir Uretim ¢alismasi icin belirleyicidir. Hatalar erken bir asamada tespit edilirse dlzeltici
aksiyon alabilir ve eksiklikler giderilebilir. Bu, daha sonraki makine arizalarini dnlemeye yardimci olur.

2. Isitma-sogutma-klima-havalandirma sektérii (HVAC)

Bu sistemlerin diizgiin ¢alisip calismadidi diizenli olarak kontrol edilmelidir. Optimum hava
sirkilasyonu saglamak icin bu havalandirma sistemlerinin es merkezliligi iyi calisir durumda
olmaldir.

HVAC sektéri uygulama alanlari;

El tipi LED stroboskoplar bir¢ok farkli alanda mdsteri bulur. Normal temas hizi dl¢iimlerinin miimkiin olmadigi durumlarda
kullanilirlar.

LED lambanin yiiksek parlakli§i ayrica karanlik yerlerde élgiim yapilmasini sadlar. lyi koruyan muhafazalari ile en zorlu
kosullarda kullanilabilirler. Yiksek miktarda sigrayan su veya toz yukul olan alanlarda 6lgiim yapmak sorun tegkil etmez.
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3. Tekstil sektori
Tekstil endustrisinde, Urtiniin mikemmel kalitesini garanti etmek son derece dnemlidir.

Kumastaki en kicuk kusurlar musteri tarafindan hemen fark edilir. Bu da sirkete olumsuz
yansiyacaktir. Bu nedenle Uretim tesislerinin diizenli denetimleri bir zorunluluktur.

Ancak bu muayeneler sadece temassiz yapilabilir ¢tinkli temasl dl¢gtimler hareketli
merdaneler ve igneler nedeniyle ¢ok tehlikeli olabilir.

Bir tekstil fabrikasinda bir yuvarlak 6rgli makinesi incelenecektir. Bu muayene sirasinda kilavuzlar, rulolar ve igneler kontrol
edilmelidir. Bu, normal g6z igin pek gorilmez, ¢lnki 6rgl igneleri yiksek hizda yukari ve asagi hareket eder. Ancak
sadece bu amag igin makinelerin hizini azaltmak mimkuin degildir, aksi takdirde sirket ciro kaybi ile karsi karslya kalacaktir.
Bu nedenle, el tipi stroboskop, bu islemi denetleyen kisinin g6zl icin taninabilir hale getirmek ve bdylece incelemeyi
gercgeklestirebilmek icin kullanilr.

4. Elektik motorlarinin kontrolii

Elektrik motorlari esas olarak dahili bakim talimatlarina tabidir. Bu, diizenli denetimleri
bir zorunluluk haline getirir. Hiz 6lgtlmeli ve ¢ark incelenmelidir.

Ortaya ¢ikan sorun, devam eden Uretim slrecinin denetimden etkilenmemesi veya
motorun ¢ok ki¢lk olabilecedi gercegidir, bu nedenle temas 6l¢iiminin neden oldugu
suirtiinme dénme hizini bozabilir.

Stroboskop ile dl¢iim yapilarak motor ,statik” gérlnti ile kir ve hasar agisindan incelenebilir. Stirtinme islemleri ayrica
anlasilabilir ve belirli bir yik veya hatta tek bir pervane kanadi ile dogrudan iliskilendirilebilir.

5. Kagit ve baski endiistrisi

Baski ve kagit imalat endustrisindeki tesisler cok blytktir ve genellikle tim Uretim salonu
boyunca uzanir. Bu makinenin herhangi bir kesintisi, muazzam maliyetlere (yaklasik 70.000 Euro/
sa) neden olacaktir. Bir temas 6lciimU gergeklestirerek boyle bir durmanin devreye girme riski,
orn. kagit agi yirtarak, birgcok Uretici igcin cok ylUksek.

Aynali diiz silindirler ve silindir baska dezavantajlardir. Bir temas 6lgimu ylizeyde en ufak ciziklere
neden olacaksa, kagittaki baskilar engellenemeyeceginden tiim silindirin degistiriimesi gerekir. Bu
nedenle, silindirlere bakim yapmak ve kagit agin gerilimini kontrol etmek icin stroboskop ile hiz

o6lgimine geri dénerler.

Bu, dikkatsiz 6l¢limlerin neden oldugu Uretim tesisine zarar gelmesini 6nlemeye yardimci olur.

Tdm bu dlglmler igin sizlere testo 477 (LED) veya testo 476 (Xenon) ile yardimci olabiliriz.

Testo Ltd. diledigi zaman degisiklik yapma hakkini sakl tutar.

Sorulariniz ve detayli bilgi icin her zaman bizimle iletisime gecebilirsiniz:
infotesto@testo.com.tr
0212 217 01 55
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